X
INHALT "”’0

Inhaltsverzeichnis

T 01{] 0] 18] oo PP PP PPPPPPPRON 2
(04 0= 11 PP PP PUPUPPPRPPPPPPPT 3
Netzteil-MOodUIE NG et e e e et e e e e e s st b e e e e e e e e anbbreeeeeanes 4
CPU-Module X-CNC 32Bit Und B64BIt oo 6
CPU-Module X-CNC 32Bit UNd 64Bit ETH  ....ooiiiiiiiiiie et 7
CNC-Achsmodule AAZ [ AZATASM | SERC o 8
Positionier-Module POS / POA T SMM e 9
Digital-E/A-Module EK / AEK / SEATAK TAK2 ettt 10
ANalog-E/A-Module DAW J ADW et e 11
Kommunikationsmodule COM / ETH / CAN / CAN aktiv / CAN aktiv LWL /AS-l ... 12
Kompaktsteuerungen mit CAN-Bus CNC 902/ CNC 903/ CNC 904 /CNC 905  ....ccvvvvvvevvnnnns 13
Bedienfelder CNC 910 ..ottt e e e e b bt e e e e s s bbb e e e e e e et abbb e e e e e e e s anbbneeeenanes 15
Bedienfelder CNC 920 ..ottt e e e et e e e e s s bbb et e e e e s abb b e e e e e e e s anbbeeeeenanes 16
Bedienfelder CNC 930 /L0 /15 ..ottt e s e e e s e eb e e e e e e 17
Bedienpulte RC 910 oottt e e e e e e b e e e e s eeeeeaae 18
Bedienpult CNC900 Teach Panel ... 19
Hardware- und Software-Konfiguration ... 20
N C-SOMWEAIE oottt oottt e e e e bbbt e e e e e e bbbt e e e e e bbb et e e e e e b e e e e e eannees 22
e IO S0 111V | (= PP PP TP PPPPPON 23
Software WINTERM / WINBY ...ttt ettt ettt et e e te e snee e ente e e te e e saeeenneeeaneeas 24
Online-Ferndiagnose Mit WINBY ettt 25

SO FINAEN SIB UNS ettt e e e et ettt e et e et et e e e s e ea e s et e st e s st s saaese b s esansesteannsns 26




EINFUHRUNG
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Steuerungssystem 900

BWO ist spezialisiert auf den Bau von fortschrittlichen,
individuellen Steuerungen. Ganz gleich, ob Sie Werk-
zeugmaschinen, anthropomorphe Roboter, Handling-
Systeme oder TransferstraRen herstellen - von BWO
erhalten Sie stets Steuerungen, die Ihren individuellen
Anforderungen gerecht werden.

BWO deckt nahezu alle erdenklichen Steuerungs-
aufgaben komplett durch ein einziges modulares
System (Produktfamilie) ab.

Deshalb sind Steuerungen von BWO immer nur so
grof3 und komplex, wie es Maschine oder Prozel3
erfordern.

Stellen Sie lhre Steuerung(en) zusammen aus:

« Chassis mit 1, 2, 4 oder 8 Steckplatzen

» Netzteile mit 8 Aoder 16 A bei5V

« CPU-Module in verschiedenen Leistungs-
Modellen

« Achsmodule fiir unterschiedliche analoge
oder digitale Ansteuerung

- E/A-Module fiir analoge oder digitale Anbindung

« Kommunikationsmodule fiir verschiedene
Protokolle

- Bedienteile zu verschiedenen CNC oder RC
Aufgaben

Wiinschen Sie zusétzliche Funktionen, dann bauen
wir die Steuerung einfach modular und bedarfsge-
recht aus.

Funktionserweiterungen sichern Ihnen die jederzeitige
technologische Aktualitat und Leistungsfahigkeit von
Maschinen und Produktionsprozessen.

Das offene Steuerungskonzept bietet viele Vorteile:

« Einbindung anwenderspezifischer Funktionen,

* Freie Gestaltung der Bedienoberflache mit PROMA,
« Einfacher Aufbau des PLC-Programms mit PLC900,
« Anderungen des Betriebssystems mit C-Compiler.

Die Kompatibilitat der BWO-Steuerungen garantiert
Ihnen uber Jahre hinweg einen maximalen Nutzen.

BWO ist zertifiziert nach DIN EN ISO 9001.

BWO ist ein solides, qualifiziertes Technologieunter-
nehmen und steht fir Zuverlassigkeit, Kontinuitat und
solides Wachstum.

Sie haben somit die Gewil3heit, in BWO einem dauer-
haften und berechenbaren Partner in allen elektroni-
schen Steuerungsfragen zu vertrauen.

Beispiele fiir verschiedene
Steuerungsausfliihrungen

Kleine Steuerung

2 Chassis mit 1 Steckplatz

1 Chassis mit 2 Steckplatzen
1 Netzteil-Modul

1 CPU-Modul

1 Achsen-Modul

1 Ein-/Ausgangsmodul

;
;
i
i

mit 8 Steckplatzen
1 Netzteil-Modul
1 CPU-Modul
2 Achsen-Module
3 Eingangsmodule
3 Ausgangsmodule

Mittlere Steuerung o
| H
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GroBe Steuerung

1 Chassis mit 2 Steckplatzen - 1 Netzteil-Modul

1 Chassis mit 1 Steckplatz - 1 CPU-Modul

1 Chassis mit 4 Steckplatzen - 4 Achsen-Module

1 Chassis mit 8 Steckplatzen - 4 Eingangsmodule
- 4 Ausgangsmodule




CHASSIS
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Chassis

mit 1, 2, 4, 8 Steckplatzen
zur Aufnahme der Module

Konfiguration

Die einzelnen Chassis kdnnen nebeneinander gesteckt
werden. Damit ist die BUS-Verbindung einfach und
schnell hergestellt.

Missen die Chassis aus Platzgriinden untereinander
angeordnet werden, wird die BUS-Verbindung tber das
Koppelmodul KOP und Verbindungskabel realisiert.

Eine CPU kann maximal 32 E/A-Steckplatze anspre-
chen. Das sind 4 Chassis mit je 8 Steckplatzen.

Damit bei groliem E/A-Bedarf keine Adressierungs-
licken entstehen, sollten zuerst immer die 8er Chassis
zusammen gesteckt werden. Am Ende kann ein 4er
oder 2er Chassis folgen.

Die Module werden mit zwei Randelschrauben im
Chassis fixiert. Dadurch wird sowohl eine gute Kontak-
tierung im Bussteckverbinder als auch der optimale
Kontakt der Kabelschirme zum Gehause erreicht.

Aufstellung
Die Chassis kénnen im Schaltschrank der Maschine
eingebaut werden.

Umgebungsbedingungen
Betriebstemperatur 0 bis +50 °C

Lagertemperatur -10 bis +60 °C
Feuchte 10 bis 90 %
1/0-BUS

Der 1/0-BUS ist das Verbindungselement aller Module.
Dieser parallele BUS liegt innerhalb des Adref3raums
des CPU-Modules.

Versorgungsspannungen

+5V, +15V, -15V
+3,6V Batteriespannung zur RAM-Pufferung

Zur Regelung der +5V-Versorgungsspannung ist eine
Fuhlerleitung auf dem BUS vorhanden, die im letzten
Chassis durch Aufstecken vom BUS-Abschlufd mit +5V
verbunden wird. So wird eine genaue Ausregelung
auch auf dem entferntesten Steckplatz garantiert.

46,2

71,6

1224 224  Breite (mm)

284/186,5 Hohe / Tiefe (mm)

Zuordnung der Chassis

Chassis mit 1 Steckplatz fir CPU  X-CNC 32Bit
oder X-CNC 64Bit
oder NG8

X-CNC 64Bit Lufterlos
NG16

Chassis mit 2 Steckplatze fur CPU
oder

Chassis mit 2, 4 oder 8 Steckplatze fur
verschiedene Achs,- E/A,- und Bus- Module

Artikel Nummer
Chassis

1 Steckplatz 083 580
2 Steckplatze 083 581
4 Steckplatze 083 582
8 Steckplatze 083 583
Koppelmodul KOP 084 036
Kabel 0,7m 084 077
Pufferbatterie 083678
BUS-Abschluf? 083679
Abdeckleiste fir leeren Steckplatz 084 102
Potentialausgleich 083 920
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NETZTEIL-MODULE
NG 8/16 o)
Die Netzteil-Module sind als galvanisch getrennte sew sew
DC-DC Konverter ausgefihrt. Der primare Eingang 0V "
hat mit dem sekundaren Ausgang GND keine interne > 5
galvanische Verbindung.
EingangsgréBen
Spannung Ug 24Vpc
zuléssiger Bereich 22V bis 35V
Drehstrombriicke.
Strom Ig bei Ug 24Vpc und Vollast NG8 4A
NG16 8A
) e
AusgangsgréBen !“1 !L
Spannung Uass +5,1V, +2% - o
Strom la+s kurzschluRfest NG8 8A «@® «@®
(abschaltend) NG16 16A
Spannung Ua+15 +15V, +3% Leuchtdioden-Status-Anzeige
Strom Ia+15 kurzschluRfest NG 8 0,5A Die Netzteile sind mit 7 Leuchtdioden bestlickt, die
(abschaltend) NG16 1,0A den aktuellen Betriebszustand optisch anzeigen.
Neben den Leuchtdioden sind Prifbuchsen (2mm)
angeordnet, an denen mit einem Multimeter die ent-
sprechenden Spannungen gemessen werden kénnen.
Spannung Ua_15 -15V, £3%
Strom Ia-15 kurzschluR3fest NG 8 0,5A
(abschaltend) NG16 1,0A

Netzausfallsignal NA

Das NA-Signal schaltet ca. 10ms nach Erreichen von
Ua+s = 5,1V von L auf H.

Das NA-Signal schaltet min. 5ms vor Erreichen von
Ua+s <4,75V von H auf L.

Uberspannungsschutz
Die Netzteil-Module sind gegen Uberspannung
geschuitzt.

Ubertemperaturschutz
Die Netzteil-Module schalten bei thermischer
Uberlastung ab.

KurzschluBabschaltung

Alle Ausgangsspannungen sind kurzschluf3fest.
Bei Dauerkurzschluf3 >1s wird der entsprechende
Ausgang abgeschaltet.

Artikel Nummer
NGS8 083 547
NG16 083 548
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Auswahl des Netzteils

Fur die Auswahl des geeigneten Netzteils ist die Summe des Stroms der eingesetzten Module zu ermitteln.

Stromaufnahme der Module Alle Angaben fur Gleichstrom in mA Puffer-
batterie

Modul Art.-Nr. +5V +15V -15v 3,6V

X-CPU Module

X-CNC 32Bit 800803 2000 6 6 0,01

X-CNC 32Bit ETH 800833 2000 6 6 0,01

X-CNC 64Bit 800836 2300 6 6 0,01

X-CNC 64Bit ETH 800863 2300 6 6 0,01

X-CNC Lifterlos 800884 2100 6 6 0,01

CNC-Achsmodule

AAZ1 083637 400 * 40 18

AAZ2 083705 420 * 29 50

AAZ4 083549 630 * 58 100

AZA2 083937 500 * 28 40

AZA4 083936 700 * 50 70

ASM3 084079 400 * 50 35

SERC 084544 500 * -- --

Positionier-Module

POS 083545 /083672 1200/ 1300 * 42 70 0,01

POA 083673 /083674 1200/ 1300 * 42 70 0,01

SMM 083676 /083677 1050/ 1160 * 50 30 0,01

E/A-Module

AEK / SEA 083950/ 084126 140 /250 Ausgange aus/ ein -- --

EK 083946 110 -- --

AK 083942 155 /380 Ausgange aus/ ein -- --

AK2 083541 145 /250 Ausgange aus/ ein -- --

AKR 083540 150 / 250 Ausgange aus/ ein -- --

ADW4 /ADWA4E 083755 /084647 320 20 3

ADWI4 088755 320 20 3

DAW?2 083706 320 29 50

DAW4 083736 320 58 100

Kommunikationsmodule

COM 083708 980 -- --

ETH 084185 /084309 1150 0/500 --

AS-I 1 Master 084187 475 4 4

AS-I 2 Master 084425 565 4 4

BusabschluB und Schnittstellen

Busabschlu3 083679 170 -- --

20mA 083589 10 40 --

RS232 083897 1 15 --

RS422/485 084539 / 084589 1 -- --

* Zusatzlich mul3 der Stromverbrauch der angeschlossenen Mel3systeme berilicksichtigt werden.
Der gesamte Stromverbrauch darf den Nennausgangsstrom des eingesetzten Netzgerats nicht tibersteigen.
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X-CNC 32Bit und 64Bit

fiir samtliche CNC- , RC- und PLC-Aufgaben

Ausfiihrung X-CNC 32Bit X-CNC 64Bit
Standard / Export Standard / Export
Taktfrequenz 500 MHz 1 GHz
Merkerspeicher 60 kB 60 kB
NC-Speicher 8 MB 64MB
Flash- Drive  ca. 400 MB ca. 400 MB
Parameter 30 000 60 000
Kanéle 4 8
Achsen 16 32
Interpolation:
Linear 16| 4 32| 4
Zirkular 3+13| 2 +1 3+29| 2+1
Schrauben 2+14| - 2+30| -
Spline . - . -
Polynom . - . -
Bedeutung der Symbole:
. Funktionen sind mdglich
- Funktionen nicht méglich bei Export-Ausfihrung
* mit max. 4 Achsen bei Export-Ausfihrung

Leuchtdioden
Grin leuchtet
Gelb leuchtet

Kabel steckt, Verbindung in Ordnung
CPU sendet

Status-Anzeige
7-Segment-Anzeige fur den Programm- und
Hardware-Status

Schnittstellen

E1 Ethernet RJ45 10/100 MBit
Standard-Schnittstelle
fir die Bedienpulte RC910 und
fir die Bedienfelder CNC910, CNC920, CNC930

E2 Ethernet RJ45 10/100 MBit
Standard-Schnittstelle
fir Programmiergerate und Server

S1  9-polige D-SUB-Buchse
Freie serielle Schnittstelle
20mA, RS422/485, RS232

S2 9-polige D-SUB-Buchse
Freie serielle Schnittstelle
20mA, RS422/485, RS232

Weitere Funktionen

» Mehrere Spindeln

» Tangentialachse

« Achsen koppeln, spiegeln
und tauschen

» Wiederanfahren nach Abbruch

« Vorschub-, Ecken-, Kreis-
und Kontur-Dynamik

« Elektronische Getriebe

- Handrad

- Digitale und analoge Antriebe

« Polar-Koordinatensystem

« Polar-Transformation

« Robot-Transformation * /
Werkzeug- / Werkstlick-Koord.

- Roboter-Transformation
- Knickarm, SCARA, usw.

» Achsen- und Grafik-Simulation | ... | | voc | | xoe

- Koordinaten drehen, spiegeln <@ | <@ | <@
und verschieben

» MeB- und Bearbeitungszyklen

« Interpolationsebenen

» Werkzeug-Radius Bahnkorrektur

« Automatische Auswahl von Linear
und Zirkularinterpolation

« Nullpunkte / Nullpunktverschiebung

« Konturzug-Kurzprogrammierung

« Parameterrechnung

« Diagnosefunktionen

« Frei programmierbare Zyklen

« Freie Konnektivitat zu Netzwerk- Servern / Internet

« Programmierbar in DIN 66025 oder in
Programmierhochsprache C
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Betriebsarten-Wahlschalter

0 Normalbetrieb (Flashboot)

1 Feste IP-Adresse 172.16.20.180

2 RBOOT (CPU bootet via Panel)

3 - 6 nicht belegt

7 CMD 2 PLC-Merker urléschen

8 Diagnose Betrieb / Monitor im RAM

9 Diagnose-Betrieb / Monitor im EPROM
Monitorbetrieb via S2 (9600/8/1/n)

Artikel Nummer
X-CNC 32Bit Standard-Ausflihrung 800 803
X-CNC 32Bit Export-Ausfiihrung 800 808
X-CNC 64Bit Standard-Ausflihrung 800 836
X-CNC 64Bit Export-Ausfiihrung 800 886
X-CNC 64Bit Standard-Ausfiihrung -- 800 884
Lafterlos

Schnittstellen:

Ethernet RJ45 serienmaBig
20mA 083 589
RS232 083 897
RS422 084 589




CPU-MODULE
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X-CNC 32Bit ETH und 64Bit ETH

Mit Achsansteuerung liber Ethernet,
fiir sdmtliche CNC- , RC- und PLC- Aufgaben

Ausfiihrung X-CNC 32Bit ETH | X-CNC 64Bit ETH
Standard / Export | Standard / Export

Taktfrequenz 500 MHz 1 GHz
Merkerspeicher 60 kB 60 kB
NC-Speicher 8 MB 64 MB
Flash- Drive  ca. 400 MB ca. 400 MB
Parameter 30 000 60 000
Kanéle 4 8
Achsen 16 32
Interpolation:

Linear 16 | 4 32| 4
Zirkular 3+13 | 2 +1 3+29 | 2+1
Schrauben 2+14 | - 2+30| -
Spline . - . -
Polynom . - . -
Bedeutung der Symbole:

. Funktionen sind méglich
- Funktionen nicht mdglich bei Export-Ausfihrung
* mit max. 4 Achsen bei Export-Ausfiihrung

Status-Anzeige
7-Segment-Anzeige fiir den Programm- und
Hardware-Status

Schnittstellen

A Ethernet RJ45 10/100 Mbit
Achsansteuerung: Digitale Antriebsbusse
zum Ansteuern digitaler Achsen und
E/A- Baugruppen
SERCOS Il ', PROFINET ', ETHERCAT '

(1 sind eingetragene Warenzeichen der Firmen: Sercos International e.V., Siemens sowie Becknhoff)

E1 Ethernet RJ45 10/100 MBit
Standard-Schnittstelle
fur die Bedienpulte RC910 und
fur die Bedienfelder CNC910, CNC920, CNC930

E2 Ethernet RJ45 10/100 MBit
Standard-Schnittstelle
fir Programmiergerate und Server

S1  9-polige D-SUB-Buchse
Freie serielle Schnittstelle
20mA, RS422/485, RS232

S2 9-polige D-SUB-Buchse
Freie serielle Schnittstelle
20mA, RS422/485, RS232

Weitere Funktionen
» Mehrere Spindeln
» Tangentialachse
« Achsen koppeln, spiegeln
und tauschen
» Wiederanfahren nach Abbruch
» Vorschub-, Ecken-, Kreis-
und Kontur-Dynamik
« Elektronische Getriebe
» Handrad
- Digitale und analoge Antriebe
« Polar-Koordinatensystem
« Polar-Transformation
» Robot-Transformation * /
Werkzeug- / Werkstlck-Koord.
» Roboter-Transformation
- Knickarm, SCARA, usw.
» Achsen- und Grafik-Simulation

» Koordinaten drehen, spiegeln | 5%

und verschieben
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« MeB- und Bearbeitungszyklen
« Interpolationsebenen
» Werkzeug-Radius Bahnkorrektur

« Automatische Auswahl von Linear-

und Zirkularinterpolation

» Nullpunkte / Nullpunktverschiebung

« Konturzug-Kurzprogrammierung

« Parameterrechnung

- Diagnosefunktionen

« Frei programmierbare Zyklen

- Freie Konnektivitét zu Netzwerk-
Servern / Internet

« Programmierbar in DIN 66025 oder in

Programmierhochsprache C

Leuchtdioden
Grin leuchtet

Gelb leuchtet CPU sendet
Betriebsarten-Wahlschalter

0 Normalbetrieb (Flashboot)

1 Feste IP-Adresse 172.16.20.180
2 RBOOT (CPU bootet via Panel)
3 - 6 nicht belegt

7 CMD 2 PLC-Merker urléschen

8 Diagnose Betrieb / Monitor im RAM

Kabel steckt, Verbindung in Ordnung

9 Diagnose-Betrieb / Monitor im EPROM

Monitorbetrieb via S2 (9600/8/1/n)

Artikel Nummer
X-CNC 32Bit ETH Standard-Ausfiihrung 800 833
X-CNC 32Bit ETH Export-Ausfiihrung 800 838
X-CNC 64Bit ETH Standard-Ausfiihrung 800 863
X-CNC 64Bit ETH Export-Ausfiihrung 800 868
Schnittstellen:

Ethernet RJ45 serienmaBig
20mA 083 589
RS232 083 897
RS422 084 589
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AAZ1, AAZ2 und AAZ4

Passive Achsmodule fiir 1, 2 oder 4 analog
gesteuerten Achsen mit inkrementalem MeBsystem

Eingédnge

WegmeRsystem: inkrementales Mel3system/Achse
max. Eingangsfrequenz 2,5MHz
Auswertung 4-fach
max. Zéhlfrequenz 10MHz
Eingangsimpedanz 150Q

Referenzeingang: optoentkop. 24V-Eingang / Achse

MeRtastereingang: optoentkop. 24V-Eingang / Achse

Ausgénge 1 Analogausgang pro Achse
Auflésung 16bit
Spannungsbereich-10V bis +10V

AZA2 und AZA4

Passive Achsmodaule fiir 2 oder 4 analog gesteuerte
Achsen mit absolutem MeBsystem

Eingédnge
WegmelRsystem: absolutes Mel3system (SSI) / Achse
programmierbare Ubertragungs-
frequenz: 250/330/500kHz/1MHz
program. Datenformat max. 32Bit
Umschaltung Gray- / Binar-Code

MeRtastereingang: optoentkop. 24V-Eingang / Achse

Ausgéange 1 Analogausgang pro Achse
Auflésung 16bit
Spannungsbereich -10V bis +10V

ASM3

Passives Achsmodul fiir 3 Schrittmotoren

Eingédnge

Referenzeingénge: optoentkop. 24V-Eingang /

Achse

MefRtastereingang: optoentkop.24V-Eingang / Achse

Ausgéange

"Takt', 'Richtung' und 'Boost'
Ein-Zustand: Imax = 30mMA, Inin = 5MA, Ucemax = 2,2V
Aus-Zustand: ISImA, Ugemax=28V

SERC

Passives Achsmodul fiir 8 digital angesteuerte
Achsen mit SERCOS-LWL-Schnittstelle

SERCOS (Serielles Echtzeit-Communikations-System)
ermdglicht die Ubertragung von Leistungsdaten sowie
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AAZ1 AAZ2 AAZ4 AZA2 AZA4 ASM3 SERC
083637 083705 083549 083937 083936 084079 084544

Betriebsarten mit erweitertem Datenumfang.
Sicherheitsfunktionen

+15V-Uberwachung stoppt alle Achsen im Fehlerfall.
Netz-Ausfall-Signal stoppt alle Achsen bei Stromausfall
(bei AAZ, AZA und ASM).

Pro Achse sind zwei Software-Endschalter program-
mierbar (bei AAZ und AZA).

MeRsystemiiberwachung (bei AAZ)
Drahtbruch

Eingangsfrequenz < 2,5MHz

Eingang fir Stérungssignal vom MelRsystem.

Bei SERC werden im Fehlerfall Soll- und Istwerte durch
die zyklische Kommunikation automatisch korrigiert.

Artikel Nummer
AAZ1 083 637
AAZ?2 083 705
AAZ4 083 549
AZA2 083 937
AZA4 083 936
ASM3 084 079
SERC 084 544
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POSITIONIER-MODULE
POS /POA /SMM Siells,
Standardausfiihrung i i

CPU fir selbsténdige Interpolation und Lageregelung.

Hochleistungsausfiihrung
CPU mit Co-Prozessor fir selbstandige Interpolation,
Lageregelung und Werkzeugkorrektur.

Speicher

Betriebssystem, EEPROM, 196kB
Parameter/NC EEPROM, 60kB
Parameter RAM, 64kB, gepuffert
NC-Daten RAM, 96kB, gepuffert

Achsen
Linear-Interpolation in 3 Achsen

Zirkular-Interpolation in 2 Achsen

POS

Positioniermodul fiir 3 analog angesteuerte Achsen
mit inkrementalem MeBsystem

Eingénge

inkrementales Mel3system / Achse,

max. Eingangsfrequenz 2,5MHz, Auswertung 4-fach,
Referenzeingang: optoentkop. 24V-Eingang / Achse
MeRtastereingang: optoentkop.24V-Eingang / Achse

Ausgénge

1 Analogausgang pro Achse,
Auflésung 16Bit,
Spannungsbereich -10V bis +10V.

POA

Positioniermodul fiir 3 analog angesteuerte Achsen
mit absoluten MeBsystem (SSI)

Eingénge

absolutes MelR3system (SSI) / Achse

programmierbare Ubertragungsfrequenz: 250/330/
500kHz/1MHz

programmierbares Datenformat max. 32Bit
Umschaltung Gray- / Binar-Code

MeRtastereingang: optoentkop. 24V-Eingang/Achse

Ausgéange

1 Analogausgang pro Achse
Auflésung 16Bit
Spannungsbereich -10V bis +10V

Mess 2

3

Mess.
Mess 3

Service

o B\ o o o i o o[E)
SIC- - Jelel - ejel - Jefel . i

SMM

Positioniermodul fiir 3 Schrittmotoren

Schnittstelle

zum Schrittmotor-Leistungsteil. Die Steuersignale
"Takt', 'Richtung' und 'Boost' sind optisch getrennte
Open-Collector-Ausgéange (28V, 30mA).

max. Taktfrequenz 60kHz

Eingange
Referenzeingange: optoentkoppelter 24V-Eingang /A
Meltastereingang: optoentkoppelter 24V-Eingang/A

Steuer-Ausgénge

"Takt', 'Richtung' und '‘Boost’,

Ein-Zustand: Imax = 30mMA, Imin = 5mMA, Ucemax =
2,2V

Aus-Zustand: I1mA, Ugemax=28V

Artikel Nummer
POS Standard 083 545
POS Hochleistung 083672
POA Standard 083673
POA Hochleistung 083674
SMM Standard 083676
SMM Hochleistung 083677




DIGITAL-E/A-MODULE
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EK
Eingangsmodul mit 32 Eingangen

0V-Potential intern in Blocken zu 8 getrennt
optische Kontrolle durch LED

galvanische Trennung tUber Optokoppler
Schaltpegel bei ca. 5V, Hysterese ca. 1V
Eingangsstrom 7mA, pro Eingang je ein Filter
Eingangsverzégerung ca. 3ms

AEK / SEA

Ein- / Ausgangsmodul mit je 16 Ein- und Ausgangen

0V-Potential intern in Blocken zu 8 getrennt

optische Kontrolle durch LED

galvanische Trennung tUber Optokoppler

Schaltpegel Eingénge bei ca. 5V

Hysterese Eingéange ca. 1V

Eingangsstrom 7mA, pro Eingang je ein Filter

Eingangsverzégerung  AEK ca. 3ms
SEA ca. 0,15ms

Schutz gegen negative Spannungsspitzen

Dauerstrom je Ausgang 0,5A

100% gleichzeitig belastbar

kurzschluR3fest, Strombegrenzung

Ubertemperaturabschaltung

interne Léschdiode, max. 200mJ

Ausgangsverzdgerung

beim Einschalten ca. 7,5us, beim Ausschalten ca. 29us

AK

Ausgangsmodul mit 32 Ausgangen mit je 0,5A

100% gleichzeitig belastbar

0V-Potential intern in Blocken zu 8 getrennt

optische Kontrolle durch LED

galvanische Trennung Uber Optokoppler
kurzschluR3fest, Strombegrenzung
Ubertemperaturabschaltung

interne Léschdiode, max. 200mJ

je 8 Ausgange kdnnen Uber eine Zuleitung abgesichert
werden

Ausgangsverzdgerung

beim Einschalten ca. 7,5us, beim Ausschalten ca. 29us

§o
g0
§o
§o
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saEanide 2 avoasrana
53238280 22aveasens
280 v o @ 2 [N

AK2

Ausgangsmodul mit 16 Ausgéngen mit je 2A

Pro Stecker (4 Ausgange) max. 8A

optische Kontrolle durch LED

galvanische Trennung tber Optokoppler
kurzschluRfest, Strombegrenzung
Ubertemperaturabschaltung

interne Léschdiode, max. 1J

je 4 Ausgange kdnnen Uber eine Zuleitung abgesichert
werden

Ausgangsverzigerung

beim Einschalten ca. 7,5us, beim Ausschalten ca. 29us

Artikel Nummer
EK 083 946
AEK 083 950
SEA 084 126
AK 083 942
AK2 083 541
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ANALOG-E/A-MODULE

hino

DAW2 und DAW4

Ausgangsmodule mit 2 oder 4 analogen Ausgéangen

Ausgange
Spannungsbereich-10V bis +10V
Ausgangsstrom max. 5mA
Ausgangsimpedanz 0,1Q.
Genauigkeit

Auflésung 16Bit
max. Linearitatsfehler  +4 LSB
max. Offsetfehler +0,3mV

Schutzfunktionen

Schutzbeschaltung der DAW gegen positive und
negative Spannungsspitzen sowie gegen Fremd-
spannung.

Sicherheitsabschaltung der Ausgénge bei Stromausfall.
Sicherheitsabschaltung der Ausgénge durch CPU-
Watchdog.

ADW4 / ADW4E

Eingangsmodul mit 4 Differenzeingangen
zum Digitalisieren einer analogen Spannung

Eingénge
Spannungsbereich -10 V bis +10 V
Eingangswiderstand bei U+ 100 kQ

U-  10kQ

Wandlungszeit pro Kanal 50 ps

Genauigkeit ADW4

Auflésung 12 Bit
max. Linearitatsfehler +1,5LSB
Genauigkeit ADWA4E

Auflésung 16 Bit

Schutzfunktionen
Uberspannungsschutz an den Eingangen

Versorgungsspannungen
Zusatzlich nach auRen gefiihrte
Versorgungsspannungen +5V, £15V, 50 mA

2@
Feglag
2252-EERES
33 F5EE
22gregeay
<< <

DAW2 DAW4 ADW4
083706 083736 083755 088755

ADWI4

Eingangsmodul mit 4 Differenzeingédngen
zum Digitalisieren eines analogen Stroms

Eingange
Strombereich 0 bis 20 mA
Wandlungszeit pro Kanal 50 ps

Genauigkeit
Auflésung 12 Bit
max. Linearitatsfehler +1,5LSB

Schutzfunktionen
Uberspannungsschutz an den Eingangen

Versorgungsspannungen
Zusatzlich nach auRen gefiihrte

Versorgungsspannungen +5V, £15V, 50 mA
Artikel Nummer
DAW?2 083 706
DAW4 083 736
ADW4 083 755
ADWI4 088 755
ADWA4E 084 647
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KOMMUNIKATIONSMODULE
B

Modul fiir anwenderspezifische Protokolle

z. B. Protokoll fur Barcodeleser.

Realisierung auf der Basis von den Spezifikationen
20mA, RS232, RS422, RS485.

Prozessor Taktfrequenz 20MHz
Speicher

fur Betriebssystem EPROM 128kB
fur freie Verfugung EEPROM 256kB
fur Systemdaten RAM 256kB

Schnittstellen

COM1 asynchron

wahlweise mit 20mA- oder V24-Adapter bestickbar
Ubertragungsrate max. 38400 Baud

COM2 und COM3 asynchron oder synchron

wahlweise mit 20mA- oder RS232-Adapter bestiickbar
Ubertragungsrate max. 38400 Baud

Service fur den Anschlul von Diagnose- und Testgeraten
schnelle RS422/485-Schnittstelle

Netz-Ausfall-Signal
stoppt Programm bei Stromausfall und sichert Speicher-
inhalt

Status-Anzeige
fur Programm- und Hardware-Status wie bei den CPU's

ETH

Modul fiir aktive Ethernet-Anschaltung
fiir alle in der Automation géangigen Protokolle

In PLC-Steuerungen zum Austausch von Daten-
bausteinen und des Anwenderprogrammes.

In CNC-Steuerungen auch zur Verwaltung der Werk-
stuckprogramme.

Anschluf3 Uber 8polige Buchse RJ45 fir Ethernet.

CAN / CAN 4fach aktiv/ CAN LWL

Modul fiir CAN-Anwendungen

Serielles BUS-System fir die Vernetzung von Sensoren
und Aktoren in einer Maschine. Kommuniziert mit
modularen Steuerungssystemen in Echtzeit. Das Netz-
protokoll erkennt und korrigiert Ubertragungsfehler.
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Modul fiir AS-Interface

Das Aktuator-Sensor-Interface ersetzt den Kabelbaum
im Maschinen- und Anlagenbau.

Dabei werden einfache, maschinennahe Bindrelemente
wie Taster, Ventile und Relais mit der Steuerung vernetzt.
AS-I fur BWO System 900 wird von den Zentraleinheiten
CEA, PLC und CNC (64Bit) unterstitzt. Die Ankopplung
der Steuerung an AS-I erfolgt hardwaremaRig tber die
Module AS-I (mit einem AS-I Master) und AS-12 (mit
zwei AS-I Mastern). Je nach Modul werden 124 bzw. 248
Eingange und Ausgéange an die Steuerung Ubertragen.
Es kénnen bis zu vier AS-I Master-Module angebunden
werden, d. h. das System 900 unterstitzt bis zu vier
AS-I- bzw. zwei AS-12 Module.

Ein 2-Leiter-Kabel Ubertragt Daten und Energie
zwischen den Modulen.

Artikel Nummer
COM 083 708
ETH RJ45 084 185
ETH universal 084 309
CAN 084 489
CAN 4fach aktiv 800 304
CAN 4fach aktiv Lichtwellenleiter 800 323
AS-I mit 1 Master 084 187
AS-12 mit 2 Mastern 084 425
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KOMPAKTSTEUERUNGEN MIT CAN-BUS

hino

CNC 902 / CNC 904
CNC 903 / CNC 905

Die Steuerung kommuniziert direkt tber den CAN-Bus
mit den Antrieben und dem E/A-Bus.

Funktionen der Steuerung

* Betriebssystem BWO-Echtzeit-Kern

* Protokolle TCP/IP-Stack, CANopen-Stack

* Soft-PLC

» Aufbau einer einfachen CNC-Steuerung in Verbindung
mit Soft-PLC und Soft-NC

* BWO File-Server

» Programmierung der Bedienoberflache mit PROMA

« Blockweises Nachladen bei grél3eren Programmen

* Grafische Zyklenprogrammierung

* Freie DLL zur Implementierung eigener Programme

Schnittstellen

CAN-Bus  1000kbit fir CANopen-Antriebe
CAN-Bus  500kbit fir E/A-Feldbussystem nach
CANopen-Spezifikation
Ethernet (TCP/IP) RJ45
Seriell RS232 / RS422

Bedienfeld-Daten

LCD-Bildschirm in TFT-Ausfiihrung,

Auflosung 640 x 480
256 aus 4096 Farben
BildchirmgroRe  CNC 902 / CNC 904 6,4"

CNC 903/ CNC 905 10,4¢
Touch-Screen mit Auflésung von 1024 x1024
Funktionstasten 42
davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm,
Betriebsspannung 24V,
Batteriepuffer fur die Uhr

Anschliisse

(CNC 903 /905 auf separatem Maschinenbedienfeld)

Override-Potentiometer 4
Handrad (TTL-Pegel, Kabellange 1m, +5V) 1
Schlisselschalter 1
Joystick (anstelle von 3 Override-Potis) 1
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Kompaktsteuerungen CNC 902 / CNC 904
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Kompaktsteuerungen CNC 903 / CNC 905

mit zusatzlichem Maschinenbedienfeld

Abmessungen (B x H in mm)

Kompaktsteuerung CNC 902/ CNC 904 277 x 227
Kompaktsteuerung CNC 903/ CNC 905 328 x 310
Maschinenbedienfeld (Option) 80 x 310
Artikel Nummer
CNC 902 Kompaktsteuerung 800 175
CNC 903 Kompaktsteuerung 800176
CNC 904 Kompaktsteuerung 085 007
CNC 905 Kompaktsteuerung 800 062
Maschinenbedienfeld 800 047

13



KOMPAKTSTEUERUNGEN MIT CAN-BUS

hino

b CNC
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CPU-Daten

Statischer RAM 512kB
Laufzeitspeicher DRAM 16MB
Flash-Disc-Speicher 8MB
flr Betriebssystem und Bedienoberflache
Merkerspeicher 60kB
NC-Speicher 193kB
Remanente Merker 4096
Parameter 20000
Ausfiihrungen CNC| 902 903 | 904 | 905
NC-Kanal 1 1 1 1
Achsen / Spindeln 4 4 8 8
Spindel in C-Achsen-Betrieb | 1 1 1 1
Linear-Interpolation (Achsen)| 3 3 3 3
Zirkular-Interpol. (Achsen) 2 2 3 3
Schrauben-Interpol. (Achsen) 2+1 | 2+1 |2+1 | 2+1
Spline-Interpolation - - . .
Polynom-Interpolation - - . .
Polar-Transformation - - . .
Scara-Transformation - - . .

Symbole:

« Funktionen sind méglich

- Funktionen sind nicht mdglich

CNC-Eigenschaften und -Funktionen

« Tangentialachse

« Achsen koppeln, spiegeln und tauschen

» Wiederanfahren nach Abbruch

« Vorschub-, Ecken-, Kreis- und Kontur-Dynamik
« Elektronische Getriebe und Handrad

« Polar-Koordinatensystem

* Achsen-Simulation

« Koordinaten drehen, spiegeln und verschieben
* MeR3- und Bearbeitungszyklen

« Auswabhl von Interpolationsebenen

* Werkzeug-Radius Bahnkorrektur

« Automat. Auswahl von Linear- und Zirkularinterpol.
* Nullpunkte / Nullpunktverschiebung

« Konturzug-Kurzprogrammierung

« Parameterrechnung

 Diagnosefunktionen

 Grafische Zyklusprogrammierung

« Grafik-Simulation

Programmierbarer Feldbuskoppler

E/A-Knoten fur Ein-/Ausgéange 5

jeweils Digital-Eingange 64
Digital-Ausgange 64
Analog-Eingange 2 x16bhit
Analog-Ausgange 2 x16hit
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BEDIENFELDER CNC

hino

CNC 910 Bedienfelder fiir den Schrankeinbau

Standard-Ausfiihrung

Die Bedienfelder sind fur den Einsatz an CNC-Steuerun-
gen konzipiert und haben ein voll grafikfahiges color LC-
Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Bildschirm

LCD-Bildschirm TFT 6,5"
Auflésung 640 x 480
Farben aus 4096 256
Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024
Speicher

Laufzeitspeicher ~DRAM 16MB
Flash-Disk-Speicher 8MB

fur Betriebssystem und Bedienoberflache

Tasten

Funktionstasten 42

davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Maschinenbedienfeld integriert
1 Not-Aus-Schalter

1 Schliisselschalter

2 Potentiometer

Anschliisse
1 Ethernet RJ45 10MBit
1 Serielle Schnittstelle (RS232 / RS422)

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fir Uhr

Abmessungen
B x Hinmm 277 x 227
Software

Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer
Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack
fur Kommunikation und Ferndiagnose Uber das Internet.

Touch-Screen (Beispiele fir Anzeige)

Bild oben:  Auswabhltasten auf dem Touch-Screen,
Umschalten mit Taste m zwischen den
Auswahlbildern.

Bild Mitte:  Die numerische Tastatur wird bei Bertihrung
eines Eingabefeldes eingeblendet.

Bild unten:  Bei der Programmeingabe wird eine ASCII-

Tastatur eingeblendet.
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Artikel Nummer

CNC 910 Standard-Ausfiihrung 085 002
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BEDIENFELDER CNC

hino

CNC 920 Bedienfelder fiir den Schrankeinbau

Die Bedienfelder sind fur den Einsatz an CNC-Steuerun-
gen konzipiert und hat ein voll grafikfahiges color LC-

Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Bildschirm

LCD-Bildschirm TFT 10,4"
Auflésung 640 x 480
Farben aus 4096 256
Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024
Speicher

Laufzeitspeicher DRAM 16MB
Flash-Disk-Speicher 8MB

fur Betriebssystem und Bedienoberflache

Tasten

Funktionstasten 42

davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Anschliisse
1 Ethernet RJ45 10 MBIt
1 Serielle Schnittstelle (RS232 / RS422)

HandradanschiluB3
TTL-Pegel, Kabellange 1m, +5V

Maschinenbedienfeld separat
Anordnung neben oder unter dem CNC-Bedienfeld
bestiickt mit 5 Elementen:

1 Not-Aus-Schalter

1 Schliisselschalter

2 Potentiometer fir Spindel- und Vorschub-Override
1 Leuchttaster

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fur die Uhr

Abmessungen

B x Hin mm

CNC 920 Standard 328 x 310
Maschinenbedienfeld 80 x 310

Software
Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer

Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack

fur Kommunikation und Ferndiagnose Uber das Internet.

buo CNC

CNC380/KANAL 1[I0

HAND-DATEN

Soll Ist Override
Vorschub 19000 X —
Drehzahl el ]

Nullpunkt = M-Fkt . =
Koord.-Art =

[x 100.600 [Y  160.000 [z  160.008 |

|‘ Kanal | Startdaten | Dialog hm.em-

EEEII[

ﬁ
@ bwo CNC
,mm—
n ID HAND-DATEN |
Drehzahl san _ -
NE e
F% [D [x 1ee.mee [Y 1ee.0ee [z  160.000 |
(o] e
S =1
© X¥@Ead . . . [
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H

CNC 920 mit Maschinenbedienfeld

Artikel Nummer
Bedienfeld CNC 920 800 048
Maschinenbedienfeld 800 047

16



BEDIENFELDER CNC

hino

CNC 930/10 /15

Bedienfelder fiir den Schrankeinbau

Die Bedienfelder sind fur den Einsatz an CNC-Steuerun-
gen konzipiert und hat ein voll grafikfahiges color LC-
Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Bedienfelder in zwei Ausfiihrungen:

CNC 930/10 LCD-Bildschirm TFT 10“

Auflésung / Farben 640 x 480 / 16Bit

CNC 930/15 LCD-Bildschirm TFT 15%

Auflésung / Farben 1024 x 768 / 16Bit

Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024

Prozessor/RAM/Festplatte (Option 1)

CPU Intel® Ultra Low-Voltage x86

RAM-Speicher >1,00 GB

Festplatte Flash Drive 2,00 GB
oder Festplatte >120 GB

Prozessor/RAM/Festplatte (Option 2)

CPU Intel® Dual Core

RAM-Speicher 2,00 GB

Festplatte Flash Drive 2,00 GB
oder Festplatte >120 GB

Tasten

Funktionstasten 42

davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Anschliisse

1 Ethernet 10/100 Mbit
1 Serielle Schnittstelle
4 USB 2.0

1 PS/2 Maus / Tastatur
1 SVGA Monitor

Maschinenbedienfeld separat

1 Not-Aus-Schalter

1 Schlisselschalter bei CNC 930 /10

2 Schlisselschalter bei CNC 930 /15

2 Potentiometer fir Spindel- und Vorschub-Override
1 Leuchttaster

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fir die Uhr

Abmessungen B x Hin mm

Bedienfeld CNC 930/10 328 x 310
Maschinenbedienfeld fir CNC 930/10 80 x 310
Bedienfeld CNC 930/15 430 x 370
Maschinenbedienfeld fir CNC 930/15 80 x 370

Software

Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer
Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack
fur Kommunikation und Ferndiagnose Uber das Internet.
Windows XP fiir integrierten PC.
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CNC 930/15 mit Maschinenbedienfeld

Artikel Nummer
Bedienfeld CNC 930 /10 800 381
Maschinenbedienfeld fir CNC 930/10 800 047
Bedienfeld CNC 930 /15 (Option 1) 800 070
Bedienfeld CNC 930 /15 (Option 2) 800 448
Maschinenbedienfeld fiir CNC 930/15 800 069
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BEDIENPULTE RC

hino

RC 910
Bedienpulte fir den beweglichen Einsatz

Die Bedienpulte haben eine ergonomische und handge-
rechte Form mit einem voll grafikfahigem color LC-
Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Standardausfiihrung (oben) und Ausfiihrung mit
Handrad (Mitte) sind fiir den Einsatz als bewegliche
Bedienpulte an CNC-Steuerungen oder als zuséatzliches
Handbedienpult zu einem fest eingebauten CNC-
Bedienfeld geeignet.

Ausfithrung mit Joystick (unten) ist fir den Einsatz als
bewegliches Bedienpult an CNC- und Roboter-Steuerun-
gen ausgelegt. In dieser Ausfiihrung lassen sich Roboter-
und Hand-Achsen dreidimensional bewegen.

Bildschirm

LCD-Bildschirm TFT 6,5
Auflésung 640 x 480
Farben aus 4096 256
Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024
Speicher

Laufzeitspeicher ~DRAM 16MB
Flash-Disk-Speicher 8MB

flr Betriebssystem und Bedienoberflache

Tasten
Funktionstasten 42
davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Maschinenbedienfeld integriert

1 Not-Aus-Schalter

1 Zustimmtaste

1 Schliisselschalter

2 Override-Potentiometer

(1 Override-Potentiometer bei Ausfihrung mit Joystick)

Anschliisse
1 Ethernet RJ45 10 MBit
1 Serielle Schnittstelle (RS232 / RS422)

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fir Uhr

Abmessungen
B x Hin mm 310 x 240
Software

Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer
Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack
fir Kommunikation und Ferndiagnose iber das Internet.
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mit Joystick

Artikel Nummer
RC 910 Standardausfuihrung 085 001
RC 910 Ausfiihrung mit Handrad 085 005
RC 910 Ausfiihrung mit Joystick 085 006
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BEDIENPULT CNC 900 TEACH PANEL

hino

Das Teach Panel fiir den
beweglichen Einsatz

Ergonomisches und leichtes Terminal fir den Einrichte-
Betrieb in der Maschine oder eines Handling- Systems.
(z. B.: Roboter)

Hochste Sicherheit durch 2- kanaligen, 3- stufigen
Zustimmtaster und Not- Aus- Schalter.

Kontinuierlich einstellbare Vorschiibe mit Override-
Poti.

Kontinuierliche Schrittverfahrungen aller Achsen Utber
Handrad und Tasten mdglich.

Frei wahlbare editierbare SPS- Aufrufe.

Der AnschluB3 erfolgt Gber einen 17-poligen Rundstecker
mit geschirmtem Kabel.

Ausstattung:

- 2 zeiliges beleuchtetes grafisches Display, 28 x 50mm
- 25 Tasten

- davon 22 Tasten mit LED

- 3- stufiger Zustimmtaster

- Handrad

- Override Potentiometer

- Not- Aus- Taster

- 17- poliger Flanschstecker am Gehéause

- MaBe B x H mm Teach Panel ca. 150x250
Artikel Nummer
Teachpanel TP 800 405
Schnittstelle RS422 (38KBit) 084 589
Montage 17-pol.Kabelbuchse an Kabel 800 408
Kabellange nach Vorgabe (je Meter) 003 213
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HARDWARE - UND SOFTWARE - KONFIGURATION "””’

Konfiguration und Modulanschliisse mit PC

b CNC
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ﬁﬂgﬂygﬂﬂﬂﬂ BACKUP in den EEPROM-Speicher
2|0 =) w] -] O] & +] - der CNC-CPU ist moglich.

Auch das PLC-Anpal3programm liegt
im EEPROM-Speicher der CNC-CPU.

N\

- -
Verbindungs- |~ ji HIH HE
kabel RJ45 W~ ! Eg
i HEE
Verbindungs- i Qi
kabel RJ45

CURRCNE SEEPMER

o T

PC-Programmier-Software PLC
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HARDWARE - UND SOFTWARE - KONFIGURATION "”,"

Konfiguration und Modulanschliisse mit Netzwerken

bwo CNC

_IHIEIEIEIEIEIEJEJ_J—]

Override

mmmmmmm

Die grafische Bedienoberflache wird
uber die CNC-CPU in den EEPROM-
Speicher des Bedienfeldes geladen.

_IEJEIEIEIEIEJHIEI_I

bimo

RC 810 /

NC-Programme, Parameterlisten und
Achs-Maschinendaten kommen in den
RAM-Speicher der CNC-CPU.
BACKUP in den EEPROM-Speicher
der CNC-CPU ist mdglich.

'I\”::I I\’“"““I\v” \”"‘".I\
ErEERRE

x

ELI@I@EE&@@
@B EYETPA |

Auch das PLC-Anpal3programm liegt
im EEPROM-Speicher der CNC-CPU.

Hub / ] ] [ ] [ | | I ‘
Router ]
S s
Verbindungs- [l 2 H
kabel RJ45 = ¥
- 4
Verbindungs-
kabel RJ45

T seeesnns
Lot

o
o
Qk afpasranen

Hub /
Rguter - -\ 3 '\

Server

Internet WAN

Firmeneigenes
Intranet auf
Ethernet-Basis
LAN

>
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NC-SOFTWARE

hino

NC-Funktionsumfang

Programm-Eingabe
Programm-Eingabe ist moglich mit
* DIN/ISO

* "Teachen'

* BWO Grafikunterstiitzung

Programmaufbau

NC-Programme bestehen aus einzel-
nen NC-Sétzen. Ein Satz wird aus
verschiedenen Wortern gebildet, die
alle Anwei-sungen eines Arbeits-
ganges enthalten. Die Satzlange ist
variabel.

Eigenschaften und Funktionen

« Linear-Interpolation

* Zirkular-Interpolation

» Schrauben-Interpolation
* Spline-Interpolation

* Polynom-Interpolation

* Mehrere Spindeln

« Tangentialachse

« Achsen koppeln, spiegeln und
tauschen

« Wiederanfahren nach Abbruch

¢ Vorschub-, Ecken-, Kreis- und
Kontur-Dynamik

« Elektronische Getriebe, Handrad

« Digitale und analoge Antriebe

« Polar-Koordinatensystem

« Polar-Transformation

* Robot-Transformation / Werkzeug-/
Werkstlick-Koordinaten

* Achsen- und Grafik-Simulation

« Koordinaten drehen, spiegeln und
verschieben

* MeR3- und Bearbeitungszyklen

« Interpolationsebenen

* Werkzeug-Radius Bahnkorrektur

» Automatische Auswahl von Linear-
und Zirkularinterpolation

* Nullpunkte / Nullpunktverschiebung

« Konturzug-Kurzprogrammierung

« Parameterrechnung

« Diagnosefunktionen

Worter im Satz

Funktionen einfugen

Anzahl Wirksamkeit
Wort Adresse pro Satz  modal / satzweise
Vorschub F 1 X
Spindeldrehzahl S 8 X
Wegbedingungen G 8 X X
Kreismittelpunkt 1/J/K 1 X
Kreisradius R 1 X
Zyklus G 8 X
Zusatzfunktionen M 8 X X
Werkzeug T 1 X
Parameter P/q 32 X X
| CNCI86/KANAL 1 |ﬂm]]]
| onc: C:\NCDATA
P12 18-86-96 9:53 155
P145 18-86-96 9:49 16
P171 8-88-95 14:89 2614
Angewaeltes Programm : P172 18-88-95 12:59 3169
P174 25-89-95 17:@89 Z@65
P175 25-89-95 17:@9 773
pl7z P2222222 18-86-96 9:49 168
PZ38 18-86-96 9:58 16
P4711 2-85-96 16:@84 167
P47155 15-85-96 15:25 16
P71 6-83-96 1A:12 2582
NC-Programme anwahlen
| CNCI88/KANAL 1 |ﬂﬂ}]§]
Programm : P72
>Nl GI0 X:50 Y:20 Z2:50 Gl Fl000;
N2 G91;
N5 P200:72;
N10 P11<0.16;P12<0.16;P14<0_16;P15<0_16;P17<0.16;
P18<@d.16 P13<0.16;
N1l P19<0.16;P21<0.16;P230<=0.18;P14<P230.18;
NC-Satze anwahlen
CNCI0O/KANAL 1 |ﬂm]]]
Programm : P72 =G H
N1 G908 X:50 Y:20 2:50 G1 FIGBB;I F S
P :
R T
I J
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PLC-SOFTWARE

hino

PLC 900 Funktionsumfang

PLC-Programmierung ist moglich mit
» Anweisungsliste (AWL)
 Kontaktplan (KOP)

* Funktionsplan (FUP)

« Ablaufsprache (AS) nach IEC

Funktionen

» Symbolische Adressierung und
Zuordnung von Symbolnamen

» Standardbibliothek LIB900 mit

Ausdruck Symhole

Testen Optionen

Buonet

Unterprogrammen in AWL

« Standard Funktionsbausteine (FUB)
zur Programmierung in
KOP und FUP

* Funktionsbausteineditor (FBE) zur
Erstellung anwenderspezifischer
Funktionsbausteine

Diagnose
» Grundprogramme zur Steuerung

der Eingangs- und Ausgangs-
module (Watchdog-Funktion)

Hauptmeni

BWO ELEKTRONIK PLC ?0@ KONTAKTPLAN EDITOR -
SRAlUS Regler aus von Lae=6

DIAGRAMM <REG1>

M2%2.7 Zeile 5 Reihe 1

BN?T . SREFR1

171

SRAUS BTUER
g 4 1|

END

« Test- und Diagnosefunktionen in
AWL, KOP, FUP, AS,
frei programmierbaren Diagnose-
bildern und Logik-Status-Recorder
zur Diagnose zeitabhangiger
Ablaufe bei Merkern, Eingangen
und Ausgéngen.

Meniisystem

Das Menusystem der PLC900
ermd@glicht es, mit wenigen Tasten-
betatigungen alle Funktionen des
Systems zu erreichen.

Dazu kann entweder die Tastatur
des Programmiergerats oder eine

Kontaktplan

BWO ELEKTRONIK PLC 98A FUNKTIONSFLAN EDITOR — DIAGRAMM <REGi>
Ei1.4.2 BNOT Not—Aus Lae=24 Zeile 5 Reihe B4
TIMER3
TON
BNOT = {EN ——
T1.88 —{PT 9 &
@888 >
TIMER2
TOFF
BIUER — —
T@.28 —PT Qfo >=1
(qu]o]5]5 5D
TIMER1
TON
BREOK —EN
T@.58 —PT QqQfo o SREFR1
END (ABRAA>

Maus oder aber auch beides
zugleich verwendet werden.

Funktionsplan
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SOFTWARE WINTERM / SERVER / WINBV
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WINTERM

Software auf dem CNC-Bedienfeld
zur Steuerung eines PC.

Auf dem CNC-Bedienfeld wird der
Bildschirm eines PC abgebildet.
Vom CNC-Bedienfeld aus kénnen
Programme auf dem PC gestartet
und verwaltet werden.

SERVER

Software auf einem PC fiir Daten-
transfer mit dem CNC-Bedienfeld.

Vom CNC-Bedienfeld aus kann auf
die Laufwerke eines Servers zuge-
griffen werden. Mehrere Steuerun-
gen kénnen an einem Server ange-
schlossen sein und NC-Daten vom
Server laden oder auf den Server
speichern.

WINBV

Software auf einem PC zur
Steuerung des CNC-Bedienfelds.

Der Bildschirm des CNC-Bedienfelds
wird auf einem PC abgebildet. Die
Steuerung kann dann vom PC aus
bedient werden.

Damit kénnen ausgefiihrt werden:
* Diagnose vor Ort

* Online-Ferndiagnose

« Betriebssystempflege

« Datenverwaltung

« Datensicherung

« NC-Archivierung

rechts unten Anzeigen WINBV

J_I_I_I_I_I_I_l_l_l A .
| [ — ) 1T] Bildschirm des PC
o o -
af | auf CNC abgebildet
L] >
B % @
%J_I_,_I_I—u i@ CNC verwaltet/startet
_,g]_|_|_|_|JJJJ. Programme auf PC
0
4_:_:_u_|_|_|_|4_I NC-Daten <
H ﬂ T
] laden / [T
e % speichern ° _ mmmm -
J—J bl T [ =
e . H
1 [ e Samesequen
bimn
Simassamas | gigschim der NG
] HIE= 5
3 S auf PC abgebildet
N ]
Ul il
| W et CNC wird vom
LILIAIAIEIEI_IJJJ < .
B[S TR PC aus bedient

W Winbv 4.0 JH[=1 E3
Datei_Hilfe
Verzeichnis Baum Datei [ Laenge
7bs912.100 719696
a Snetcont 19 =
= Q@bp lOparam 21080
Gncram Jplcobj 65536
@ @ panel Jsystem 17
@ @cnc9ooc
@ Qdata
Qetc >
->
28pc
Gene
i Winby 4.0 M5 m

Datei Hilfe

PARAMETER

<cne98Be>
WERKZEUGDATEN - TOOLDATA <data>
NULLPUNKTE - ZEROPOINTS. <etc>
P1088 29-83-00 18:43 2784 | ufo

§EEs
;EEE
gidd

Freier NC-Speicher

X 873.080 |Y
B

1416576 Max NC-Sweisher

0.000 [Z  170.734 [A

Tai5776

-139.300

Verzeichnis Baum I

Datei

3

Henc

Hpanel

28pc
=&ence

2@bp
G@bmps

% cnc900c

[ ICNCI00X.CFG 98
(IPPCIMAGE

& SHOW_E 449030

Loschen

Einfiigen

Bearbeiten

Vergleichen

166.650 | [

Knpl: <>

| '° > II_I
éﬁ%llll

Kanal |

Markiere ‘ lmnh: |’ rmgm.-
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FERNDIAGNOSE
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Online-Ferndiagnose mit WINBV

Funktionsweise:

L] CNC-Steuerung des
Maschinenanwenders.

[l Die CNC-Steuerung des
Maschinenanwenders
geht bei einem Storfall
(auf Anforderung des
Anwenders) online und
schickt Uber das Internet
eine Meldung mit der
eigenen CNC-Adresse
(z.B. bwo.cnc.demo)
an den Internet-PC von
BWO (Iservice-Adresse).

0 Programm WINBV auf

dem PC des
Maschinenherstellers.

] Das Programm WINBV
fragt den BWO Internet-
PC, ob die CNC des
Maschinenanwenders
online ist.

[l Der BWO Internet-PC
verbindet die CNC-

Steuerung direkt mit dem
Programm WINBV.
Jetzt kann vom
Maschinenhersteller eine
Ferndiagnose der
Maschine durchgefihrt
werden.

BWO

Iservice

Konfiguration
mit internem
Firmennetz

e e e e e e et e ' A
i

Gateway | Maschinen-
Firewall | 5qwender
Rooter

Bedienfeld

Internet [ ]

vy.Vv

—|||Gateway

Firewall
Rooter

Maschinen-
hersteller

BWO

Iservice

Konfiguration
mit Modem

Maschinen-
ISDN anwender
Router
CNC :”
Bedienfeld |=

Internet  []

A

vy.Vv

d Maschinen-

hersteller
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Produktkatalog " ”I 0

Und so finden Sie uns:

Von der Autobahn A81 Abfahrt Oberndorf (33) fahren Sie
weiter in Richtung Oberndorf.

Bahnhof

Durch die Stadtteile Bochingen und Boll fiihrt der Weg
bergab ins Neckartal.

In Oberndorf fahren Sie nach dem Ortsschild noch ca.
200 m weiter in Richtung Stadtmitte.

TeckstralRe

Vor der Neckarbriicke biegen Sie links ab in die
Teckstrale (Hinweisschild: BWO ELEKTRONIK
GMBH). Nach ca.150 m finden Sie uns auf der linken ””’0
Seite.

Neckar

Oberndorf

Konstanz

BWO ELEKTRONIK GMBH Telefon 074 23/9 25-0

Telefax 074 23/9 25-110
TeckstralRe 11

Internet  www.bwo-elektronik.de
78727 Oberndorf a.N. E-Mail bwo@bwo-elektronik.de

© BWO 11/2011 Technische Anderungen vorbehalten.
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